Produktionschefen Michael Johansson med en ndve krossat miljo-

berg som anvénds till betongblandningen. Foto: Erland Segerstedt

- Att bara anvanda helkross som ballast har varit en stor utma-
ning och det har fungerat 6ver forvantan, sager processteknikern

Hans Stromback.

| Sverige ar det mycket ovanligt att man endast anvander helkross som ballast vid betongtillverkning.

Betongrekord
utan naturgrus

110 000 kubikmeter betong - sa
mycket kommer Skanskas mobila
betongfabrik att ha tillverkat efter ett
och ett halvt ars intensiv drift vid Boli-
dens gruva i Aitik. Och all ballast till
betongen kommer fran sten som bru-
tits i gruvan.

I W — Det har &r framtidens satt att arbeta.
Det &r ingen tvekan om det, sager produk-
tionschefen Michael Johansson pa Region
Asfalt och Betong Norr.

For att fordubbla kapaciteten i koppargru-
van i Aitik genomfor gruvbolaget Boliden just
nu ett ombyggnadsprogram i mangmil-
jardklassen. Anrikningsverk, malmlager,
industriomrade, ja, det mesta byggs nytt.

Annorlunda satt

Nar Skanska utfor uppdraget att pa kort tid
forse byggplatsen med de enorma méngder
betong som krévs sa gér man det pa ett lite
annorlunda sétt. Dels sker tillverkningen i en
mobil fabrik som ar uppstalld direkt pa
arbetsomradet. Dels anvander man bara hel-
krossad ballast i betongtillverkningen. Inget
naturgrus anvands alltsa, och det ar mycket
ovanligt i Sverige. Ballasten kommer fran det
miljéberg som blir 6ver vid brytningen i Aitik-
gruvan.

— Vi borjade montera fabriken i december
2007 och den 17 januari 2008 kunde vi gora

den forsta leveransen. Det gick pa rekordtid.
Och genom att anvinda ballast fran platsen sa
minskar vi behovet av langvaga transporter. Pa
s& satt gor vi bade ekonomiska och miljomas-
siga vinster, sdger Michael Johansson.

Stor utmaning

Ordet "rekord” praglar betongfabriken pa flera
satt. Under forra &ret kunde fabriken, som
bemannas av fyra maskinister och en driftle-
dare, leverera inte mindre an 92 000 kubikme-
ter betong till bygget. Nar avtalstiden 16per ut i
juni i & kommer mangden producerad betong
att uppga till 110 000 kubik. Fér att man ska
forsta proportionerna kan namnas att en nor-
malstor svensk betongfabrik producerar uppét
25 000 kubikmeter arligen.

— Bra fabrik, bra ballast, védl fungerande
logistik och mycket kompetent personal — det
ar forklaringen till var hoga kapacitet. Att bara
anvénda helkross som ballast har varit en stor
utmaning och det har fungerat éver forvantan,
sager processteknikern Hans Strémbéack som
overvakar betongtillverkningen fran kontroll-
rummet.

Intresset for detta sétt att arbeta &r stort och
fabriken har hittills tagit emot nastan 200
besokare.

—Man &r intresserad av hela produktions-
kedjan och hur man med relativt enkla medel
etablerar en betongfabrik direkt pa arbetsom-
rédet. Det har dr framtidens sétt att arbeta,
sager Michael Johansson.

Anders Fahlman
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Fotbollsplan pa 5 000 pelare

Ute pa ett lerigt falt nara vattnet vid
Boson pa Lidingd star Skanskas stor-
sta, nyaste och vassaste KC-maskin,
som anvands till markférstarkning.

- Det ar inte alltid latt att forklara
vad man jobbar med. Manga tror att
vi slar ner palar, men sa ar det inte. Vi
bygger pelare nere i marken, sager
operatoren Christian Stromquist pa
Region Grundldaggning.

W m m Hur gér det till att bygga pelare nere i
marken?

Jo, s& hir: Med ett borrverktyg borrar den
stora KC-maskinen ett upp till 25 meter djupt
hal i den leriga marken. Det tar bara nagra
sekunder. P& vagen upp igen har det roterande
borrverktyget en annan funktion. Ur ett hal i
verktyget sprutar kalk och cement med hogt
tryck. ”Resan upp” tar nagra minuter.

— Kalken och cementen forenar sig med

leran i marken och bildar en pelare som stel- g A AR, 4 " e
nar och stabiliserar marken, beréttar Christian P e N L " o ) = :
Strémquist. Skanskas senaste tillskott bland KC-maskinerna kan gora upp till 1 000 meter KC-pelare per dygn. Foto: Peter Nordaht
1000 meter per dag som &r beteckningen pé den nya maskinen, ar —
Innan ett arbete drar i gdng har geotekniker 90 centimeter.
efter provborrningar bestamt hur mycket kalk KC-10 far verkligen gora ratt for sig i jobbet En GPS-
och cement som ska blandas in, och dven pa Boson, dar man anlégger en konstgrasplan utrustning
pelarnas diameter. Maxdiametern fér KC-10, med I6parbanor for Riksidrottsférbundet. For ser till att
att fotbollsplanen ska bli stabil maste den pelarna
leriga marken stabiliseras med inte mindre an hamnar

5000 pelare.

— KC-10 har ratt kapacitet for jobbet.
Maskinen gér vanligen tolv timmar i strick
och pé en dag kan den bygga pelare med en

exakt dar de
ska vara.

sammanlagd langd av 1 000 meter, sager — For att fa centimeterprecision r KC-10
Roland Linnanheimo som varit med och utrustad med GPS som kommunicerar via
utvecklat maskinen tillsammans med finska radio med en lokal GPS-bas.
tillverkaren Junttan. Metoden att stabilisera mark med hjalp av
kalkcement-pelare har svenskt ursprung.
Styrs av GPS — Eftersom leran i marken &r en av byggste-
P& Boson &r varje pelare mellan 4 och 13 narna i pelarna sé ar detta dessutom den enda
- meter 1ang beroende pé avstandet till berg, och  stabiliseringsmetoden som faktiskt samarbetar
Christian Stromquist och Andreas Lundqvist pelarna placeras ut med 1,5 meters mellanrum ~ med marken, séger Roland Linnanheimo.
jobbar tillsammans pa den stora KC-maskinen. — exakt. Anders Fahlman

Stamkniv pa prov
Projektet Frolunda torg i Goteborg testar just nu tva
nya knivar for att hitta alternativ till morakniven.
Ett alternativ ar en stamkniv med kort egg
och stamjarnslik ande. Vid en olycka
undviker man att kniven tranger in
djupt. Det andra
alternativet har infallbart blad.
Lennart Karlsson som arbetar med arbets-
miljofragor pa Region Hus Goteborg konstaterar
att de haft alldeles for manga skarskador.

Sexmannabod
ger svangrum

Sedan i oktober 2008 provas sexmannabodar for
yrkesarbetarna pa projektet Lindhagensterrassen pa
Kungsholmen i Stockholm.

- Forsoket har tagits emot val. Nu bearbetar vi de
synpunkter vi fatt in, berdttar Thomas Gothe, verk-
samhetschef pa Skanska Maskin i Upplands Vasby.

I en bod for sex i stallet for atta ar det mer svang-

Eftersom stamkniven rum. Dessutom finns fler hyllor, mer plats att hanga

- Morakniven ar spetsig och det kan valdigt saknar spets undviks ifran sig pa och storre plats for skor.
Latt bli allvarliga skador pa hander och handleder manga olyckor. - Efter hand kommer allt fler attamannabodar
nar olyckan ar framme. Om vart mal ar noll olyckor att byggas om, bedémer Thomas.

maste vi dndra vart beteende.
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